NLT-344/89

Actividad del polvo mineral en aceite de parafina

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

1.1 Esta norma describe el procedimiento que
debe seguirse para determinar la actividad superfi-
cial de los polvos minerales que vayan a utilizarse
en la fabricacién de mezclas bituminosas.

1.2 El ensayo estid basado en el diferente poder
emulsionante de los polvos minerales para producir,
por causa de la actividad superficial de sus particu-
las, una emulsién estable de aceite de parafina y

agua, lo que estd relacionado con la capacidad del

material a dispersarse en un ligante bituminoso,
modificando favorablemente sus caracteristicas reo-
16gicas.

1.3 Por este procedimiento se puede determinar
también la cantidad de polvo mineral capaz de tener
actividad emulsionante en el sentido definido en
1.2

2 APARATOS Y MATERIAL NECESARIOS

2.1 Balanza con capacidad de 100 g v precisién de
01g.

2.2 Estufa desecacion regulada termostaticamen-
te 110 + 5°C.

2.3 Desecador

24 Probeta de 250 ml de capacidad, provista de
tapén esmerilado, de la forma, dimensiones y preci-
sién de lectura indicados en al figura 1.

2.5 Embudo pequefio de vastago ancho adaptable
a la boca de la probeta.

2.6 Cépsula de porcelana.

2.7 Aceite de parafina de las siguientes caracte-
risticas:

Viscosidad, S.F. 2 25°C: 85 + 1s.

Densidad a 25 °C: 0,88 + 0,05 g/em?.
2.8 Agua destilada o desmineralizada.
3 PROCEDIMIENTO

3.1 La muestra de polvo mineral, colocada en la
cdpsula de porcelana, se seca en la estufa a una
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MEDIDAS APROXIMADAS (mm)
DIAMETRO: 40

LONGITUD ESCALA GRADUADA: 260
LONGITUD UTHIL CUERPQ PROBETA: 300
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FIGURA 1. Probeta cilindrica grc;duoda.

temperatura de 110 + 5 °C, durante 4 horas como

minimo, después de las cuales se deja enfriar en el
desecador.

3.2 Se pesan 10 + 0,1 g del polvo mineral seco y
se introducen en la probeta con ayuda del embudo.

3.3 Se agrega, a continuécién, agua destilada o
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desmineralizada hasta que el nivel de la misma en la
probeta alcance los 100 ml-y se tapa con el tapén.

3.4 Al cabo de 10 minutos, se agita vigorosamente
la probeta con un movimiento de vaivén mantenién-
dola en posicién horizontal. Se hacen 50 ciclos en
unos 30 segundos, empleando un recorrido de unos
20 cm, vy se deja sedimentar durante 1 hora en re-
poso.

3.5 Al final del periodo de sedimentacién, se lee ¥
anota el volumen ocupado por el polvo mineral sedi-
mentado y se designa como A.

3.6 A continuacién, se agregan 110 ml del aceite
de parafina, se tapa la probeta y se agita de la mis-
ma manera descrita en el apartado 3.4, y se deja se-
dimentar durante 4 horas.

3.7 Transcurrido este periodo, se observan en la
probeta tres fases: polvo mineral que permanece se-
dimentado; agua sin emulsionar, y emulsién agua-
aceite de parafina-polvo mineral. Se lee y anota,
como C, el nivel alcanzado por la parte inferior de la
emulsion y se toma como actividad en parafina, Ap,
un valor arbitrario, que corresponde al volumen
comprendido entre la divisién que sefiala los 100 ml
vy el nivel inferior de la fase emulsionada, C (No-
tal).

Nota 1. Con aigunos poives mineraies muy activos. el periodo de sedi-
ma~igaicr iaconiago 3.6t ouede ng ser suhicente pora que s2 estabiice
‘o enmuis:or, CO” 10 que se debe efeciuar otra lectura al dia siguiente. En
2! COSO O¢ que se obtuviero uno iecture distintg se tomoré esta Ginma
pors ei ¢aicuio de to actvidog.

3.8 Finalmente se lee también el volumen del pol-
vo mineral que permanece sedimentado sin haber
tomado parte en el proceso de enmulsificacién y se
anota como B.

4 RESULTADOS
4.1 Calculo y expresion de los resultados

4.1.1 Cantidad de polve mineral con actividad su-
perficial.

Se calcula de acuerdo con la siguiente expresién:
V=A-B

donde:

V = volumen de polvo mineral con actividad su-
perficial, en ml.

A = volumen inicial de sedimentacién en agua, en

ml, segin 3.5.

volumen final de sedimentacién en agua, en

ml, segtin 3.8.

B

4.1.2 Actividad en parafina del polvo mineral,
Se calcula de acuerdo con la siguiente expresién:

Ap=100-C

donde:

Ap = actividad en aceite de parafina (Nota 2).
C = lectura indicada por el nivel inferior de la fase
emulsionada, segin apartado 3.7.

Nota 2. Ensayos realizados con una gron variedad de polvos minera-
les hon permitido establecer que el valor de la actividad en parafing,
Ap, se puede cuantificar de la siguiente forma:

Baia Media Alta

Actividad en parafing, Ap <5 5-20 > 20

5 PRECISION

5.1 Dos resultados no deberan diferir en mas de
1 ml para la cantidad V, de polvo mineral con activi-
dad superficial; y de 2 unidades, Ap, para el valor de
la actividad en parafina.

6 CORRESPONDENCIA CON OTRAS NORMAS™

Esta norma de ensayo ha sido redactada de acuerdo
con los ensayos ideados y desarrollados en el Centro
de Estudios de Carreteras del CEDEX (MOPU).
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