240 BARRAS LISAS PARA HORMIGON ARMADO

240.1 DEFINICION

Se entienden por barras lisas para hormigén armado las delacero de seccién circular
fabricadas a partir de lingotes o semiproductos identificados por+coladas o lotes de materia
prima controlada, para que, con los procesos de fabricacién._empleados, se obtenga un pro-
ducto homogéneo. La designacion de este acero es AE22L:

240.2 COMPOSICION QUIMICA

Los contenidos méaximos en fésforo y)azufre, referidos al anélisis de colada, seran de
cinco y seis centésimas por ciento (0,05 % y 0,06:%), respectivamente, admitiéndose en los

productos terminados contenidos méxirfios de seis y siete centésimas por ciento (0,06 % y
0,07 %), respectivamente.

240.3 CARACTERISTICAS MECANICAS

Las caracteristicas’ mecanicas que deberdn garantizarse son las siguientes:

— Carga unitaria de rotura (fs) comprendida entre tres mil cuatrocientos (3.400) vy cin-
co_mih (5.000) kilopondios por centimetro cuadrado (kp/cm?).

— Aimite elastico aparente o convencional (fy) igual o superior a dos mil doscientos
kilopondios por centimetro cuadrado (2.200 kp/cm?).

~— Alargamiento de rotura en tanto por ciento (%), medido sobre base de cinco (5)
didmetros, igual o superior a veintitrés (23).

Las anteriores caracteristicas se determinardn de acuerdo con la Norma UNE 7262.

— Ausencia de grietas después del ensayo de doblado simple a ciento ochenta gra-
dos (180°), efectuado a veinte mas o menos dos grados centigrados (20 + 2° C), so-
bre un mandril del siguiente diametro:

— Para barras de didmetro superior a diciséis milimetros (16 mm), cuya carga
unitaria de rotura sea superior a cuatro mil quinientos kilopondios por centi-

metro cuadrado (4.500 kp/cm?), el didmetro del mandril serd doble del de la
barra. .

«

— Para cualquier otro caso, el diametro del mandril sera igual al de la barra.
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— Ausencia de grietas después del ensayo de doblado-desdoblado a noventa grados
(90°). Este ensayo se efectuard a veinte mds o menos dos grados centigrados
(20 = 2°C) y, en cada caso, sobre un mandril de didgmetro doble del utilizado en el
ensayo de doblado simple a ciento ochenta grados (180°). |

240.4 SOLDABILIDAD

El acero sera siempre soldable. La comprobacién de la soldabilidad, en caso de/que
sea necesaria a juicio del Director de las obras, se realizara con arreglo a la Norma UNE 36097.

240.5 CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

Los valores nominales de la masa por metro lineal y del arealde 1a seccién recta se
indican en la Tabla 240.1.

TABLA 240.1
Diametro nominal Masa por metro Area de la~“seccion recta
d en mm M en kg/m S en cm?
6 0,22 | 0,28
8 0,39 0,50
10 0,62 0,79
12 0,89 [ 1,13
14 1,21 1,54
16 1,58 2,01
20 2,47 3,14
25 3.85 4,91
32 ] 6,31 8,04
40 9,86 12,56
50 i 15,41 19,63
| .

Los valores de las tolerancias en masa y seccién transversal son los indicados en
la Tabla 240.2:
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TABLA 240.2
Diametro nominal r % Tolerancia ! % Tolerancia
en mm sobre barra individual sobre lote
6
8 — 5 +10; — 4
10
12 —5 +6 — 4
14
16 |
20 ] + 4
25
!
32
40 -4 + 3
50

Los valores de la tolerancia de ovalizacion).es decir, de la diferencia entre el didme-
tro maximo y minimo de una seccién recta cualquiera, sonlos’'que se indican en la Tabla 240.3.

TABLA 24013
Diametro. nominal Diferencia maxima
en mm en mm
. 0
8 1,
10
12 1,5
14
16
20 2,0
25 .
32
40 2,5
50

240.6 ALMACENAMIENTO
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Las barras lisas se almacenardn de forma que no estén expuestas a una oxidaci6n
excesiva, separadas del suelo y de forma que no se manchen de grasa, ligante, aceite o cual-
quier otro producto que pueda perjudicar la adherencia de las barras al hormigén.
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240.7 RECEPCION

La toma de muestras, ensayos y contraensayos de recepcion se realizardn de acuer-
do con lo prescrito por la Norma UNE 36097-I1I.

240.8 MEDICION Y ABONO

La medicién y abono de este material se realizara de acuerdo con lo indicado en la
unidad de obra de que forme parte.

En acopios, las barras lisas se mediran por toneladas (tf) realmente acopiadas medi-
das por pesada directa en béscula debidamente contrastada.
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