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270 PINTURAS DE MINIO DE PLOMO PARA IMPRIMACION
ANTICORROSIVA DE MATERIALES FERREOS

270.1 DEFINICION

Se definen como pinturas de minio de plomo, para imprimacién anticorresiva de su-
perficies de metales férreos, las que cumplen las condiciones exigidas en el presente Articulo.

Las pinturas incluidas en este Articulo se clasifican en los siguientes tipos:

— Tipo I: Pintura de minio de plomo al aceite de linaza.

— Tipo ll: Pintura de minio de plomo-6xido de hierro, con vehiculo” constituido por
una mezcla de resina gliceroftalica modificada y aceite de linaza erudo, disuelto en la
cantidad conveniente de disolvente volétil.

— Tipo HlI: Pintura de minio de plomo con barniz gliceroftalico.

— Tipo IV: Pintura de minio de plomo con-barniz fenélico.

270.2 COMPOSICION

270.2.1 Del pigmento

Los distintos pigmentos utilizados en _la -formulacién de las pinturas presentaran las

caracteristicas que se indican en [a Tabla 270.1,

Los pigmentos extraides al analizar'la pintura presentaréan las caracteristicas cuanti-
tativas que se .indican en_la Tabla 270:2:

TABLA 270.1

TANTO POR 100 EN PESO

PIGMENTO NORMA DE ENSAYO Tipo | Tipo H TIPO il TIPO IV

Min. iMéx. Min. | Méx. | Min. | Méax. | Min. | Méx.
|

Minio de plomo INTA 16 12 01 99,6 | — 65,0 — 99,6 — 85,0 —
Estearato de aluminio| INTA 16 18 01 0,3 0.4 03 04 0.3 | 04 | 03 04
Oxido de hierro rojo [

(85 % de Fe:0s) (1)| ASTM D84-51 Clase I — — 15 — — — —_ —_—
Silicato magnésico ASTM D605-53T —_— — 4 6 — — —_— —
Tierra de diatomeas |ASTM D719-51 = e = — = — 80 | —

(1) Las impurezas del 6xido de hierro deberén ser de naturaleza silicea.
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TABLA 270.2

| TANTO POR 100 EN PESO

’

COMPONENTE NORMA DE ENSAYO Tipo | J Tipo |l | Tipo 11 Tipo IV
‘ Min. | Max. | Min. -‘l Maéax. | Min. ‘ Max. ‘ Min. | Max.
Minio de plomo ‘ | [ J |
(Ph;O,) INTA 16 05 01 ‘ 96,5 — ‘ 62,5 ‘ — | 96,5 | — 82,0 ‘ —
Oxido de hierro | ‘
(Fe:05) INTA 16 05 02 J — | — | 125 | — | - 1 + | - | =
Materia silicea INTA 16 05 03 | — — 15

270.2.2 Del vehiculo

En cualquiera de los cuatro casos, los vehiculos.déberan estar exentos de colofonia y
sus derivados. Contendran las cantidades apropiadas de antioxidantes y agentes que eviten
en el mayor grado posible Ia sedimentacién del pigmento. l0s componentes del vehiculo de-
beran mezclarse en las Proporciones que se indicah en [ Tabla’270.3.

TABLAC270.3

i' | TANTO POR 100 EN PESO
» = I
COMPONENTE | NORMA DE ENSAYO | Tol | Tippn | Tipo I | Tipo 1v

‘ Min. ‘| Max. ‘ Min. | Max. | Min. |I Max. | Min. | Max.
|
T |

Aceite de linaza ‘
crudo UNE 48001 35 ‘ 50 28 —_ —_ — —_ —

Aceite de linaza i ’
polimerizado UNE 48003 15 30 — — I — —

Resina gliceroftslica |
sélida INTA 16 16 03 ‘ — | — | 28 |' —
Bar:giz fenélico S(VZ')—-M- (. h . | | e

. |_|_|_|_(_

44 —

66|‘—|56

Disolvente volstil y
secantes | —_ | 35 —_—

44|—
|

El vehiculo de la pintura tipo | estara constituido Por una_mezcla de aceite de linaza
crudo y aceite de linaza polimerizado, ademas de los disolventes Y - secantes necesarios.

El vehiculo de las pinturas tipo Il estars constituido por una mezcla de aceite de Ii-
naza crudo y de resina gliceroftalica media en aceites, ademas de los disolventes y secan-
tes necesarios.

El vehiculo de las pPinturas tipo Il sera un barniz gliceroftélico compuesto por una re-
sina gliceroftdlica media en aceites, disuelta en la cantidad adecuada de disolventes volatiles
y los secantes necesarios.

114




Version inicial del PG-3 (1975)

El vehiculo de las pinturas tipo IV serd un barniz fendlico compuesto por una mezcla
de aceite de madera de China y resina de p-fenil fenol-formaldehido, disolventes volétiles y
secantes.

La resina. fenol-formaldehido que se emplee en la formulacién del vehiculo de las pin-
turas tipo IV cumplird las condiciones indicadas en la Tabla 270.4.

El barniz fenélico que forma parte del vehiculo de las pinturas incluidas en el tipo IV
cumplird las condiciones indicadas en la Tabla 270.5 y tendra la siguiente composicion:

%_€en peso
— Resina de p-fenil fenol-formaldehido, segin la Norma INTA 16 16 04 .. 1 20,25
— Aceite de madera de China, segin la Norma UNE 48146 .............. 0o 39,75
— Gasolina 150-210, segln la Norma INTA 162302 ..................l.0eeee 40,00
TABLA 270.4
|
| ‘ LIMITES
CARACTERISTICAS NORMA DE ENSAYO T NT
Min. Max.-
Peso especifico a 25°C UNE 48098 1,03 1,06
Punto de reblandecimiento ,
(método anillo y bola) en °C ! INTA 16702.45 85 99
Color (solucién en xileno al |
50 %, sistema Gardner) | (UNE 48048 = 10
Ceniza, % en peso ‘ UNE 48143 - 0,03
Compatibilidad con alcohol eti- T
lico (25 % de sélidos} (1) solucién clara

(1) Para este ensayo se caléntara a reflujo la resina con alcohol etilico hasta su total disolucién (unos quin-
ce minutos aproximadamente) y se examinara la solucién después de transcurridas veinticuatro horas (24 h).

Estos ingredientes/¢onducen a un barniz que cumple las propiedades indicadas en la
Tabla 270.5 cuando se tratan de acuerdo con el siguiente esquema de coccion:

Se.‘colocan en la caldera de coccién la resina y el aceite y se calientan de tal ma-
nera gue én cuarenta minutos (40 min) se llegue a la temperatura de doscientos cuarenta grados
céntigrados (240° C). Se mantiene el bafio a esta temperatura el tiempo conveniente (de 35 a
40 ‘min). Se enfria con agua y se diluye con la gasolina 150-210° C. El tiempo indicado como
conveniente serd aquel que conduzca, simultdneamente, en el producto final a la viscosidad y
al contenido en materia volatil especificados en la Tabla 270.5.
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TABLA 2705

CARACTERISTICAS

NORMA DE ENSAYO

Materia no volétil, % en peso

Viscosidad (viscosimetro de
burbuja Gardner) a 25°C

Color (sistema Gardner 1933)
Peso especifico
Tiempo de secado:

Seco al tacto, horas

Seco total, horas

Resistencia al agua hirviendo, |

horas

Resistencia a los &lcalis
(NaOH al 5 %), horas

Resistencia al gas

Aspecto

Formacién de pieles

INTA 16 02 31

MELC 12.41
UNE 48048
INTA 16 02 43

MELC 12.73

UNE 48144

MELC 12.105

MEL 12.106

INTA 1602 21

MELC 12.77

LIMITES
Min. Maéx.
59 61

F H
—_ 12
09 —
— 2
— 8
7 fe—
7 —

Cumplira el ensayo.

Claro, transparente y li-
bre de sedimentos.

No se formardn en reci-
piente parcialmente lleno
al cabo de 48 h.




270.3 CARACTERISTICAS DE LA PINTURA LIQUIDA

270.3.1 Cuantitativas
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Los diversos tipos de pintura incluidos en el presente Articulo presentaran las carac-
teristicas cuantitativas que se indican en la Tabla 270.6.

TABLA 270.6
LIMITES
NORMA
CARACTERISTICAS ‘DE Tipo | Tipo Hl Tipo 1 Tipo IV
ENSAYO i )
|
Min. | Méx. | Min. | Max. | Min. ' Max. | Min. | Max.
Contenido en pigmento, % en peso |
de la pintura MELC 12.05 77 —_ 66 — 67 o, 65 —
Vehiculo no-volatil, % en peso del
vehiculo MELC 12.05 55 — | 58 - a0 Ne 24 -
Anhidrido Ftalico; % en peso del |
vehiculo no-volatil MELC 12.56 - — | 15 — 30 - — —
Indice de yodo de los &cidos grasos
extraidos UNE 48014 147 | 175 A — - — — —
Reduccién Kauri del vehiculo super-
centrifugado, % UNE 48072 200 250 — - — —_— 120 150
Agua no combinada, % en peso de
la pintura INTA 16 02 51 | — 05 | — 05| — 05| — 0,5
Particulas gruesas y pieles (reteni- )
das en el tamiz 0,050 UNE) % en
peso del pigmento. UNE 48030 — o, | = 1 — 1 — 1
Consistencia Krebs-Stormer a 200 {
r.p.m. MELC 12.74
Gramos 165 250 155 225 150 240 100 225
Unidades Krebs 75 89 75 86 72 88 74 86
Peso especifico MELC 12.72 28 | — ‘ 20| — 22 | — 20 | —
Tiempo de secado MELGC, 12.73 )
Seco al tacto, horas — 6 — 4 1/4 1 1/4 1
Seco total, horas — 36 — 16 — 6 | — | 6
Punto  de inflamacién (Pensky- \
Martens), en °C INTA 16 41,03 | 30 — 30 — 30 — 30 =
270.3.2 Cualitativas
270.3.2.1 Color/
Las pinturas tipos ™I, lll y IV tendrén el color naranja caracteristico del minio de plomo;

las del tipe I, tendran el color tipico de las mezclas de minio de plomo con 6xido de hierro.

rojo.

270.3.2.2 Estabilidad en envase parcialmente lleno

No se formaran pieles al cabo de cuarenta y ocho horas (48 h), segin la Norma

MELC 12.77.

270.3.2.3 Estabilidad a la dilucién

La pintura permanecerd estable y uniforme al diluir ocho (8) partes, en volumen, de
pintura con una (1) parte, en volumen, de gasolina 156-210° C, seguin las Normas INTA 16 23 02

y UNE 48097.
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270.3.2.4 Conservacién en el envase

270.3.2.6 Aplicacién por pulverizacién

Después de diluir Ia pintura con gasolina en Ia proporcion de un (1) volumen de di-
solvente por ocho (8) volimenes de pintura, se podra pulverizar satisfactoriamente con pisto-
la, sin que bresente tendencia a descolgarse, ni a la formacion.de «pieles de naranja», o cual-
quier otro defecto, segtn la Norma MELC 12.03.

| 270.4 CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA DE_PINTURA

270.4.1 Aspecto

La pelicula seca de pintura preséntard um aspecto uniforme, exento de granos y de
cualquier otra imperfeccién ‘superificial.

270.4.2 Flexibilidad

No se producird /agrietarhishio ni despegue de pelicula al doblar la probeta ensaya-
da sobre un mandril/de seis niilimetros y medio (6,5 mm) de diametro, de acuerdo con la
]' Norma MELC 12.93,

| 270.4.3 Resistencia a Ia inmersién en agua de las pinturas Tipo IV

Examinada la\ probeta de ensayo, inmediatamente después de sacada del recipiente con
| agua_destilada a veintitrés grados centigrados (23° C), donde habr4 permanecido .sumergida
durante” catorce (14) " dias, no se observardn ampoilas ni arrugas en la pelicula de pintura.
En\uh nuevo examen de la probeta dos (2) horas después de haber sido sacada del agua, la
pelicula de pintura no estars reblandecida; y sélo se admitirs un ligero blanqueamiento, de
acuerdo con la Norma UNE 48144,

270.5 MEDICION Y ABONO

La medicién y abono de las pinturas de minio de plomo para imprimacién anticorro-
siva de materiales férreos, se realizarg de acuerdo con la unidad de obra de que formen parte.
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