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615 RESINAS EPOXI

615.1 DEFINICION

Las resinas epoxi son productos obtenidos a partir del bisfenol Ay, la epiclorhidrina,
destinados a coladas, recubrimientos, estratificados, encapsulados, prensados, extrusionados,
adhesivos y otras aplicaciones de consolidacion de materiales.

615.2 MATERIALES

Las formulaciones epoxi se presentan en formasde dos componentes basicos: resina y
endurecedor, a los que pueden incorporarse agentes modificadores tales como diluyentes, fle-
xibilizadores, cargas y otros, que tienen por objeto modificar, \las propiedades fisicas o qui-
micas de dicha formulacion, o abaratarla.

615.3 TIPO DE FORMULACION

En cada caso, se estudiaranuna formulacién adecuada a las temperaturas que se pre-
vean, tanto la ambiente como,_la de la superficie en que se realiza la aplicacidn.

El tipo de formulacion “a utilizar debera ser aprobado previamente por el Director de
las obras, y sus caracteristicas déberan ser garantizadas por el fabricante.

En las utilizaciones en-las que el espesor de la capa de resina aplicada sea superior
a tres milimetros {3ym), se_utilizaran resinas de médulos de elasticidad relativamente bajos.

En el _taso de ‘grietas y fisuras, el tipo de formulacién a utilizar serd funcién de la
abertura de la grieta-y de su estado activo o estacionario. Las grietas activas se inyectaran
con resina /de cutado-rapido.

6154 EJECUGION

615.4.1 Preparacion y limpieza de superficies
Antes de proceder a la aplicacion de la formulacion sobre una superficie, deberan
eliminarse:
— La lechada superficial, de aproximadamente un milimetro (1 mm) de espesor, for-
mada durante el vibrado del hormigon.

— Cualquier tipo de grasa o suciedad que pueda hacer, en el momento de la aplica-
cién, el papel de un agente de desmoldeo; se incluyen aqui los agentes de cura-
do, que son frecuentemente acidos grasos o materiales resinosos.

— Los residuos de sales fundentes utilizadas en tratamientos invernales.
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En las zonas en que sea muy acentuada la presencia de alguno de los contaminan-
tes anteriormente descritos, se realizard una limpieza previa, para lo que se utilizardn pre-
ferentemente medios mecénicos. Cuando esto no sea posible, y previa autorizacion del Di-
rector, podran usarse detergentes no idnicos y, en ultimo caso, disolventes clorados o naf-
tas de bajo punto de ebullicién, tomandose las medidas de seguridad oportunas.

La limpieza definitiva se realizard mediante uno de los procedimientos que se enu-
meran a continuacién en orden de efectividad: chorro de arena, abrasién profunda o corte, es-
carificacién mecanica y ataque por solucién é&cida.

En cualquiera de los tres procedimientos mecénicos indicados, el polvo desprendido
debe ser totalmente eliminado, para lograr una perfecta adherencia, lo que se hard mediante
un lavado cuidadoso con chorro de agua seguido de un secado por chorro de aire-'a “presion,

| o mediante succién por vacio.

‘ En.los casos en que no pueda utilizarse ninglin medio mecénico, se\trataran los sus-
tratos mediante una solucion dcida.” La aplicacién debera ser hecha por‘personal especiali-
zado en su uso y bajo un control muy riguroso por parte del Director."La solucién acida se
aplicara por igual a toda la superficie a tratar, debiéndose eliminar/mediante chorro de agua
a presion, el residuo final. Siempre que exista sospecha de persistenhcia dejuna acidez resi-
dual, lo que se comprobara con un trozo de papel tornasol himedo colocado sobre la super-
ficie del hormigén, se efectuard un lavado con una solucién’ diluida,'de)amoniaco en agua,
seguido de un nuevo tratamiento con chorro de agua a pfresion.

Los elementgs metalicos que van a unirse a hormigones, se trataran superficialmente
mediante aplicacion de chorro de arena si se trata\de eliminar’el éxido, o mediante disol-
ventes que no contengan i6n cloro si se trata.de“grasé.)Las superficies se trataran inme-
diatamente antes de la aplicacién de la resinay para evitar Una nueva oxidacién.

Las superficies de aluminio deberén,'someterse a un tratamiento adicional, para au-
mentar su mojabilidad, mediante solucion,de acido_sulfirico y dicromato de sodio.

615.4.2 Almacenaje y preparacién

Los componentes de™la formulacion deberan almacenarse a la temperatura indicada
por el fabricante, al menos.doce Horas*(12 h) antes de su uso.

La mezcla serrealizard /mecénicamente, excepto para cantidades inferiores a un litro
(1 1). El endurecedor™se afadird’ gradualmente a la resina durante el mezclado.

Antes de proceder 'a/la mezcla de los componentes, deberd conocerse exactamente el
;_perl’odo de _fluidez, o «potlife», de la mezcla, periodo durante el cual puede utilizarse una
3'.f:0rmulaci_c’>n, no debiendo mezclarse cantidades cuya aplicacién requiera un intervalo ‘de tiempo
superior\adicho periodo. En general, no se mezclardn cantidades cuya aplicacién dure més
g inathiora (1 h), ni cuyo volumen sea superior a seis litros (6 ). No se apurardn excesiva-
ite los envases que contienen la formulacion, para evitar el empleo de resina o endure-
4or mal mezclados que se encuentren en las paredes de los mismos.

943 Aplicacién

bi A:tes de proceder a la aplicacién de la formulacién epoxi, se requerira la aprobacion
I Director.

. Como se indica en el apartado 615.3, la formulacién sera la adecuada a la tempera-
» tanto del ambiente como la de la superficie en que se realiza la aplicacién. Si las

425




Version inicial del PG-3 (1975)

temperaturas reales difieren de las previstas, se dispondrén los medios necesarios para con-
seguir estas temperaturas o se detendra la ejecucién de la obra.

En el caso de aplicacion sobre superficies, ésta se efectuard mediante cepillo, bro-
cha de pelo corto, espatula de acero o goma, o pistola de extrusionado. Se cuidara que la
resina moje totalmente los sustratos. Si la formulacién contiene gran proporcién de filler y
es, por tanto, muy viscosa, se realizard una imprimacién previa mediante la misma formula-
cion sin filler, para conseguir un mojado perfecto de las superficies.

En el caso de inyeccién de grietas y fisuras, no se aplicardn presiohes superiores a
siete kilopondios por centimetro cuadrado (7 kp/cm?), a fin de evitar dafios(en"la estructura,
salvo que el Director autorice presiones superiores.

Las grietas deberdn sellarse externamente antes de la inyeceiGn, v, en el caso de que
traspase al otro lado, se sellaran ambos lados. Periédicamente, y/con espaciamientos del or-
den de una vez y media la profundidad de la grieta, se deberdn dejar unas aberturas en la
superficie de sellado para permitir a través de ellas la jnyeccién. Los tamafios de estas
aberturas serdn los impuestos por el tipo de equipo a utilizar.

La inyeccidn deberd comenzar por la abertura'mas baja, manteniéndose hasta que apa-
rezca la resina por la inmediata superior, pasando(asinyectar-eh ese momento desde ésta. En
el caso de que la cantidad de resina inyectada, (sin aparecer por la abertura siguiente, sea
considerada anormal, se detendrd la inyeccion estudiavdo ‘las causas y comprobando el es-
tado general de la zona inyectada.

615.5 MEDICION Y ABONO

Las formulaciones s¢ mediran 'y abonaran por kilogramos (kg) realmente colocados
en obra,
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