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653 MAMPOSTERIA DESCAFILADA

653.1 DEFINICION

Se define como mamposteria descafilada aquella cuyos mampuestos estan.labrados en

los bordes de una cara, que define el paramento, dejandose el resto de dicha“cara saledizo
o averrugado.

653.2 MATERIALES

653.2.1 Mortero

Salvo especificacion en contrario, el tipo de martero acutilizar sera el designado como
M 250 en el Articulo 611, «Morteros de cemento», de leste Pliego.

653.2.2 Mampuestos

653.2.2.1 Condiciones generales
La piedra a emplear en mamposterias debera cumplir las siguientes condiciones:
— Ser homogénea, de grane uniforme 'y resistente a las cargas que tenga que soportar.
Se rechazaran las piedras~que al golpearlas no den fragmentos de aristas vivas.

— Carecer de grietas, coqueras, nodulos y restos orgéanicos. Dara sonido claro al gol-
pearla con un martillo.

— Ser inalterable al lagua y a la intemperie, y resistente al fuego.
— Tenér suficiente adherencia a los morteros.

Par ‘excepcion, podra permitirse el empleo de pizarras, siempre que sean duras y la fa-
brica. se” proyecte con lechos de asiento horizontales.

653.22.2 Forma y dimensiones

Cada piedra debera carecer de depresiones capaces de debilitarla, o de impedir su
Correcta colocacién; y serd de una conformacién tal que satisfaga, tanto en su aspecto como
estructuralmente, las exigencias de la fabrica especificadas.

Las dimensiones de las piedras seran las indicadas en los Planos; y si no existieran
tales detalles al respecto, se proveeran las dimensiones y superficies de caras necesarias
Para obtener’ las caracteristicas generales y el aspecto indicado en los mismos.
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Por lo general, las piedras tendrin un espesor superior a diez centimetros (10 cm); an-
chos minimos de una vez y media (1,5) su espesor; y longitudes mayores de una vez y media
(1,5) su ancho. Cuando se empleen piedras de coronacion, sus longitudes seran, como minimo,
las del ancho del asiento de su tizén mas veinticinco centimetros (25 cm).

Por lo menos un cincuenta por ciento (50 %) del volumen total de la mamposteria es-
tara formado por piedras cuya cubicacién sea, como minimo, de veinte decimetros ctbi-
cos (20 dm?).

Las piedras se trabajaran con el fin de quitarles todas las partes delgadas o débiles.

Se llagueara el borde de las caras de paramento, con martillo o maceta; quedando el
resto de la cara en forma salediza o averrugada, segtn el-carscter de fortaleza que se quiera
dar a la fabrica; el fondo de ella puede acondicionarse como la mamposteria careada o inclu-
so como el de la ordinaria.

Las tolerancias de desvio en las caras de asiento, respecto de un plano, y en juntas,
respecto de la linea recta, no excederan de las indicadas en el Pliego de Prescripciones Técni-
cas Particulares; y, en todo caso, serdn inferiores a un centimetro y medio (1,5 cm).

653.2.2.3 Absorcién de agua

Su capacidad de absorcion de agua sera inferior al dos por ciento (2 %), en peso.

653.3 EJECUCION DE LAS OBRAS

Los mampuestos se mojardn” antes.de ser colocados en obra. Se asentarsn sobre baiio
flotante de mortero, debiendo quedar enlazados en todos los sentidos. Para los paramentos
vistos se seleccionardn los(hampuestos.de tamafio y forma mas regulares; desbastandolos, si
es preciso, con martillo fy’\tfinchante, pero sin exigir a estos mampuestos formas ni dimensio-
nes determinadas; y excliyéndose“en todo caso el ripio. Los huecos del interior-de la fsbrica
se rellenaran con piedras de ‘menor tamario; las cuales se acufiaran con fuerza, de modo que el
conjunto quede macizo, y.que aquélla resulte con la suficiente trabazén. -

Después de sentado el mampuesto, se le golpeard para que el mortero refluya. De-
beré conseguirse que las piedras en distintas hiladas queden bien enlazadas en el sentido del
ancho del“muro; evitando que éste quede dividido en hojas en el sentido del espesor; levan-
tandose siempre la mamposteria interior simultaneamente con la del paramento: y ejecutando-
Se por capas normales a la direccién de las presiones a que esté sometida la fabrica.

Cuando el espesor del muro sea inferior a sesenta centimetros (60 cm), se colocaran
mampuestos de suficiente tiz6n para atravesarlo en todo su espesor, de forma que exista
una (1) de estas piezas por cada metro cuadrado (1 m*) de paramento. Si el espesor es supe-
rior se alternaran, en los tizones, mampuestos grandes y pequefios, para conseguir una traba-
26n perfecta.

Los paramentos se ejecutaran con el mayor esmero, de forma que su superficie quede
continua y regular. Cuando, excepcionalmente, se: autorice que la construccién de la.fabrica
de mamposteria se realice con pizarra, los planos de asiento de los mampuestos serén hori-
zontales, salvo prescripcién en contrario del Director de las obras.
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Si en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares no se especifica ningin tipo de
acabado de juntas de paramento, éstas se rascaran, para vaciarlas de mortero u otras materias
extrafias, hasta una profundidad no inferior a cinco centimetros (5 cm); y se humedeceran vy
rellenardan inmediatamente con un nuevo mortero, cuidando de que éste penetre perfecta-
mente hasta el fondo descubierto previamente; la pasta se comprimird con herramienta ade-
cuada; acabéandola de tal modo que, en el frente del paramento terminado, se distinga perfec-
tamente el contorno de cada mampuesto.

Salvo que el Director disponga lo contrario, el Contratista vendré obligado a dejar en

la fabrica mechinales u orificios, regularmente dispuestos, para facilitar la evacuacion del agua
del trasdés de la misma; a razén de uno (1) por cada cuatro metros cuadrados (4 m?),

653.4 MEDICION Y ABONO

La mamposteria descafilada se abonard por metros cubicos (m3) realmente colocados
en obra, medidos sobre los Planos. Podra ser abonada por metros cuadrados (m?) realmente
ejecutados, en los casos en que su espesor sea constante. ’






