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680 ENCOFRADOS Y MOLDES

680.1 DEFINICION

Se define como encofrado el elemento destinado al moldeo.in\ situ de hormigones y
morteros. Puede ser recuperable o perdido, entendiéndose por esto,tltimo el que queda en-
globado dentro del hormigén.

Se entiende por molde el elemento, generalmente retilico, fijo o desplegable, des-
tinado al moldeo de un elemento estructural en lugar. distinto al que ha de ocupar en ser-
vicio, bien se haga el hormigonado a pie de obra, o bien~en una planta o taller de prefa-
bricacién.

680.2 EJECUCION
La ejecuciéon incluye las operaciones siguientes:

— Construccién y montaje;

— Desencofrado.

680.2.1 Construccién y montaje

Se autorizard_ el empleo de tipos y técnicas especiales de encofrado, cuya utilizacién
y resultados estén sancionados por la practica; debiendo justificarse la eficacia de aquellas
otras que se propongan y que, por su novedad, carezcan de dicha sancion, a juicio del Direc-
tor de las“obras.

Tanto las uniones como las piezas que constituyen los encofrados deberan poseer la
resistencia y la rigidez necesarias para que, con la marcha prevista del hormigonado vy, es-
pecialmente, bajo los efectos dindmicos producidos por el sistema de compactacién exigido
0 adoptado, no se originen esfuerzos anormales en el hormigén, ni durante su puesta en
obra, ni durante su periodo de endurecimiento; asi como tampoco movimientos locales en los
encofrados superiores a cinco milimetros (5 mm).

Los enlaces de los distintos elementos o pafios de los moldes seran sélidos y sen-
cillos, de modo que su montaje y desmontaje se verifiquen con facilidad.
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Los encofrados de fondo de los elementos rectos o planos de mas de seis metros
(6 m) de luz libre, se dispondran con la contraflecha necesaria para que, una vez desenco-
frado y cargado el elemento, éste conserve una ligera concavidad en el intradés.

Los moldes ya usados y que hayan de servir para unidades repetidas, seran cuida-
dosamente rectificados y limpiados.

El' Contratista adoptard las medidas necesarias para que las aristas vivas del hormi-
gon resulten bien acabadas; colocando, si es preciso, angulares metélicos en las/aristas ex-
teriores del encofrado, o utilizando otro procedimiento similar en su eficacial El Director
podra autorizar, sin embargo, la utilizacién de berenjenos para achaflanar dichas aristas. No
se tolerardn imperfecciones mayores de cinco milimetros (5 mm) en las linéas de las aristas.

Las superficies interiores de los encofrados deberdn ser lo sufiefentemente unifor-
mes y lisas para lograr que los paramentos de las piezas de hormigén “moldeadas en aqué-
llos no presenten defectos, bombeos, resaltos, ni rebabas de mas de ‘cinco milimetros (5 mm)
de altura.

Tanto las superficies de los encofrados, como lds productos que a ellas se puedan
aplicar, no deberan contener sustancias perjudiciales<para~el hormigén.

Los encofrados de madera se humedecerédn. antes del hormigonado, a fin de evitar la
absorcién del agua contenida en el hormigén; y.'se limpiaran, especialmente los fondos, de-
jandose aberturas provisionales para facilitar{esta labor.

Las juntas entre las diversas tablas deberdn permitir el entumecimiento de las mis-
mas por la humedad del riego y del hormigé6n; sin que, sin embargo, dejen escapar la pasta
durante el hormigonado: para lo cual se podra autorizar el empleo de una selladura adecuada,

Antes de comenzar las operaciones de hormigonado, el Contratista debera obtener del
Director la aprobacién escrita del encofrado realizado.

las deformaciories* de las piezas en ellos hormigonadas, y resisten adecuadamente la redis-
tribucién de(cargas, que se origina durante el tesado de las armaduras y la transmisién del
esfuerzo .de pretensado al hormigén. Especialmente, los encofrados y moldes deben permi-
tir, sin‘coartarlos, los acortamientos de los elementos que en ellos se construyan.

Cuando se encofren elementos de gran altura y pequefio espesor a hormigonar de
una vez, se deberan prever en las paredes laterales de los encofrados ventanas de control, de
suficiente dimensién para permitir desde ellas la compactacién del hormigén. Estas aberturas
se dispondran con un espaciamiento vertical y horizontal no mayor de un metro (1 m), y se
cerraran cuando el hormigén llegue a su altura.

Los encofrados perdidos debersn tener Ia suficiente hermeticidad para que no penetre
en su interior lechada de cemento. Habrin de sujetarse adecuadamente a los encofrados
exteriores para que no se muevan durante el vertido y compactacién del hormigén. Se pon-
dré especial cuidado en evitar su flotacién en el interior de la masa de hormigén fresco.
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En el caso de prefabricacién de piezas en serie, cuando los moldes que forman cada
bancada sean independientes, deberdn estar perfectamente sujetos y arriostrados entre si
para impedir movimientos relativos durante la fabricacion, que pudiesen modificar los recubri-
mientos de las armaduras activas, y consiguientemente las caracteristicas resistentes de las
piezas en ellos fabricadas.

Los moldes deberan permitir la evacuacién del aire interior al hormigonar, por lo que
en algunos casos serd necesario prever respiraderos.

Cuando un dintel lleva una junta vertical de construccion, como es el caso de un_ta-
blero continuo construido por etapas o por voladizos sucesivos con carro de avance, el ‘cie-
rre frontal de la misma se hard mediante un encofrado provisto de todos los taladres\nece-
sarios para el paso de las armaduras pasivas y de las vainas de pretensado.

En el caso de que los moldes hayan sufrido desperfectos, deformaciones, ‘alabeos, etc,
a consecuencia de los cuales sus caracteristicas geométricas hayan varjado_respecto a las
primitivas, no podran forzarse para hacerles recuperar su forma correcta.

Los productos utilizados para facilitar el desencofrado o desmoldeo deberdn estar
aprobados por el Director. Como norma general, se emplearédn”barnices antiadherentes com-
puestos de siliconas, o preparados a base de aceites solubles‘en agua, o grasa diluida, evi-
tando el uso de gas-oil, grasa corriente, o cualquier otro producto analogo. En su aplicacion
debera evitarse que escurran por las superficies verticales o ‘inclinadas de los moldes o en-
cofrados. No deberan impedir la ulterior aplicacién de (revestimiento ni la posible ejecucion
de juntas de hormigonado, en especial cuando se ‘trate de elementos que posteriormente
hayan de unirse entre si para trabajar solidariamente.

680.2.2 Desencofrado

El desencofrado de costeros. verticales de elementos de poco canto, podra efectuarse
a los tres dias (3 d) de hormigonada la pieza; a menos que durante dicho intervalo se hayan
producido bajas temperaturas, 4, ‘otras causas, capaces de alterar el proceso normal de endu-
recimiento del hormigén. Los ‘costeros verticales de elementos de gran canto, o los costeros
horizontales, no deberan/retitarse antes de los siete dias (7 d}, con las mismas salvedades
apuntadas anteriormente.

El Director podra reducir los plazos anteriores, respectivamente a dos dias (2 d) o a
cuatro dfas (4'd), cuando el tipo de cemento empleado proporcione un endurecimiento su-
ficientemente \rapido.

El' desencofrado debera realizarse tan pronto sea posible, sin peligro para el hormi-
gon,»eon objeto de iniciar cuanto antes las operaciones de curado.

En el caso de obras de hormigén pretensado, se seguirdn ademés las siguientes
prescripciones:

Antes de la operacién de tesado se retiraran los costeros de los encofrados y, en
general, cualquier elemento de los mismos que no sea sustentante de la estructura, con el
fin de que actien los esfuerzos de pretensado con el minimo de coacciones.
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Los alambres y anclajes del encofrado que hayan quedado fijados al hormigén se
cortaran al ras del paramento.

680.3 MEDICION Y ABONO

Los encofrados y moldes se mediran por metros cuadrados (m?) de superficie de hor-
migon medidos sobre Planos. A tal efecto, los forjados se consideraran encofrados por la
cara inferior y bordes laterales, y las vigas por sus laterales y fondos.
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