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624 ELECTRODOS A EMPLEAR EN SOLDADURA 
ELECTRiCA MANUAL AL ARCO 

624.1 DEFINICION 

Se definen como electrodos a emplear en soldadura eléctrica al arco, las varillas "' 
revestidas que constituyen el material de aportación para la soldadura manual al arco. 

624.2 CONDICIONES GENERALES 

Los electrodos a utilizar en los procedimientos de soldeo manual por arco eléctrico, 
deberán ajustarse a las características definidas en la Norma UNE 14003, 1ª R, para los ti
pos siguientes: 

En la soldadura de aceros A-42, se utilizarán electrodos de algunos de los tipos E.43.1; 
E.43.2; E.43.3, o E.43.4. 

En las soldaduras de aceros A-52, se utilizarán electrodos de algunos de los tipos E.51.1; 
E.52.2; E.53.3, o E.53.4. 

Queda expresamente prohibida la utilización de electrodos de gran penetración en la 
ejecución de uniones de fuerza. 

En las uniones realizadas en montaje no se permitirá el uso de electrodos cuyo ren
dimiento nominal sea superior a 120, para aceros A-52. 

En el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares se indicarán las características 
exigidas para electrodos especiales, así como las varillas, fund·entes y gases destinados a 
la operación de soldeo automático o semiautomático, con arco sumergido o en atmósfera 
inerte. 

624.3 REVESTIMIENTOS 

El Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares fijará el tipo de revestimiento del 
electrodo, que, en general, deberá estar comprendido entre los que se relacionan a continuación: 

- AR: Acido de rutilo. 
- B: Básico. 

- R: Rutilo medio. 
- AR: Rutilo grueso. 
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La descripción de todos estos tipos de revestimientos figura en la anteriormente ci

tada Norma UNE 14003, 1ª R. 

Para el soldeo de todos los productos de acero, muy especialmente para los tipos 

A-52, se recomienda la utilización de electrodos con revestimiento básico, bajo hidrógeno, 

sobre todo para espesores superiores a veinticinco milímetros (25 mm). Esta recomenda

ción será preceptiva en uniones que puedan estar sometidas a esfuerzos dinámicos. 

Los electrodos de revestimiento básico, como todos los otros electrodos cuyo reves

timiento sea hidrófilo, deberán emplearse perfectamente secos; por lo cual, se introducirán 

y conservarán en desecador hasta el momento de su utilización. 

624.4 CARACTERISTICAS MECANICAS DEL MATERIAL DE APORTACION 

La carga de rotura a tracción, y la resilicencia del material de aportación, adaptado al 

acero de base y al tipo estructural, deberán ser iguales o superiores a los valores corres

pondientes del metal de base. Si se exige en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particu

lares la comprobación de aquellas características, deberá efectuarse siguiendo las prescrip

ciones de la Norma UNE 14022. 

624.5 MEDICION Y ABONO 

La medición y abono de los electrodos se realizará de acuerdo con la unidad de obra 

de que formen parte. 
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